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[ NEW

EREMA

Beispiele fur verarbeitbare Materialien

TVEplus® - Filtrierung, Homogenisierung und Entgasung auf héchstem

Niveau

Bereits das TVE Extrudersystem setzte durch die patentierte Konstruktion der Schmelzefiltration vor der Extruderentgasung
neue Malstabe in der Filtrierungs-, Homogenisierungs- und Entgasungsleistung bei Kunststoffschmelzen.
Dieses Grundprinzip wird auch bei der TVEplus (Patent angemeldet) beibehalten. Durch spezielle konstruktive und
verfahrenstechnische MaBhahmen wurden diese Leistungen nun wesentlich weiter optimiert. Die TVEplus vereint eine
Hochleistungsentgasung, vollstdndige Homogenisierung der Schmelze und die M&glichkeit feinste Filtrierung zu erreichen.
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Technische Vorteile

Reduzierte Scherung vor dem Schmelzefilter er-
hoht die Filtrierleistung

((T3) Optimierte 3-fach Entgasung sorgt mittels patentiertem

[ NEW

EREMA Schneidverdichter, optimaler Schnecken-
konstruktion und Extruderentgasung fUr eine sehr
leistungsfahige Entgasung der filtrierten Schmelze

Hbéhere Homogenisierungswirkung nach der
Filtrierung und vor der Entgasung verstarkt die

nachfolgende Entgasungsleistung und verbessert die
Eigenschaften der Schmelze

Innovative, patentierte Zusatztechnologien fur den
EREMA Schneidverdichter — DD System, Air Flush
Module erweitern den Einsatzbereich (optional)

[NEW )
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Wirtschaftliche Vorteile

Qualitativ hochwertiges Endprodukt auch bei schwer
zu verarbeitenden Materialien wie stdrkst bedruckte
Folien und/oder sehr feuchte Materialien. Endpro-
dukte kdnnen einen wesentlich héheren Anteil an
Regranulat enthalten

(T3 ecoSAVE® senkt den Energieverbrauch um bis zu

10% und damit die Produktionskosten sowie den CO,
Ausstol3

) Bei gleichem Schneckendurchmesser deutlich
héhere AusstoBleistungen als bei herkémmlichen
Entgasungsextrudern

) Kompakte, platzsparende Bauweise




Funktionsweise

Die Beschickung @ erfolgt automatisch je nach Kun-
denanforderung. Im patentierten Schneidverdichter &
wird das Material zerkleinert, gemischt, erwarmt,
getrocknet, vorverdichtet und gepuffert.

Der direkt tangential angeschlossene Extruder wird
kontinuierlich befullt. In der Extruderschnecke ® wird
das Material plastifiziert und rickwarts entgast. Die
Schmelze wird am Ende der Plastifizierzone aus dem
Extruder herausgeleitet, im vollautomatischen, selbst-
reinigenden Filter ® gereinigt und wieder in den
Extruder zurickgeleitet.

Nach dem Schmelzefilter erfolgt die finale Homo-
genisierung der Schmelze @. In der nachfolgenden
Entgasungszone ® wird die filtrierte und homogenisierte
Schmelze entgast. Danach wird die Schmelze mit Hilfe
derAustragszone @ untergeringstem Druck dem jeweiligen
Werkzeug ® zugefUhrt (z.B. der Granuliereinrichtung).

QD)

Optimierte 3-fach Entgasung

) Eine erste Entgasung im EREMA Schneidver-
dichter erfolgt durch Vorerwarmung und Vor-
trocknung des Materials

» Das auf das zu verarbeitende Material abgestimmte
optimale Schneckendesign ermoglicht eine RUck-
wadrtsentgasung in den Schneidverdichter und
entlastet damit die Entgasungszone des Extruders

» GaseinschliUsse in der Schmelze werden in der
Entgasungszone herausgeholt

» Nur vollstandig aufgeschmolzenes, filtriertes und
homogenisiertes Material kann die Entgasungszone
des Extruders passieren

Innovative, patentierte Zusatztechnologie
fur den EREMA Schneidverdichter (optional)

» Mit der patentierten Double Disc (DD) Technologie
konnen Materialien mit bis zu 12% Restfeuchtigkeit
bei hohen konstanten AusstoB3leistungen verarbeitet
werden

» Das patentierte Air Flush Module
erhéht die Trocknungsleistung, den
Ausstol3 und sorgt fUr geringeren Energie-
verbrauch und Erhéhung der Anlagen- =
lebensdauer  —

» Optimierter groBer EREMA Schneid- :/ /
verdichter "“}’;ﬁé :

€COgSAVE'

» Einsatz von hochwertigen energieeffizienten Kompo-
nenten, wie High-Performance Motoren

» Anlagenbetrieb am idealen Betriebspunkt durch
optimierte Regelungstechnik
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EREMA®

Schematische Darstellung TVEplus




( Technische Daten TVEplus® ]

Baugroflen Durchschnittliche AusstoBleistung in kg/h*
LDPE, LLDPE HDPE PP PS

min max min max min max min max
EREMA 1007 TVEplus 250 350 200 300 250 350 300 400
EREMA 1108 TVEplus 320 450 300 400 360 450 400 500
EREMA 1109 TVEplus 450 550 400 450 400 550 500 650
EREMA 1310 TVEplus 550 650 500 580 550 650 650 800
EREMA 1512 TVEplus 750 1000 700 850 750 950 900 1100
EREMA 1514 TVEplus 950 1300 800 1100 850 1300 1200 1450
EREMA 1716 TVEplus 1100 1600 1000 1300 1200 1500 1350 1600
EREMA 1718 TVEplus 1500 2000 1300 1600 1500 2000 1500 2000
EREMA 1721 TVEplus 2200 2700 1800 2200 2000 2500 2400 3000

* abhdngig von der Materialbeschaffenheit wie Feuchtigkeitsgehalt, Bedruckung, Verschmutzungsgrad usw.

VorfUhrungen und Versuchslaufe mit lhrem Kunststoffmaterial sind nach Terminvereinbarung in unserem Kunden-
versuchszentrum maoglich.

Darum EREMA

» Bewdhrte und zuverlassige Technik vom WeltmarktfUhrer

» Laufende Innovationen sichern Vorsprung

» Erstklassiger, weltweiter Kundenservice garantiert Sicherheit und rasche Unterstitzung
» Hervorragende Endproduktqualitat

» Mal3geschneiderte, kundenspezifische, individuelle Losungen
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