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DD und Air Flush Module

Innovative und patentierte Zusatztechnologien fir den EREMA Schneidverdichter
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Gewaschene Post Consumer Abfélle und BOPET Produktionsabfélle haben eines gemeinsam
— Feuchtigkeit. Kbnnen es bei den gewaschenen Fraktionen bis zu 12% Feuchte sein, so
sind es bei BOPET minimale innere bzw. oberflachliche Feuchtigkeitswerte. Dennoch
kommt es dadurch zu negativen Beschickungs- und Verarbeitungseinflissen im Extruder wie
schwankende AusstoBleistungen, ungleichméaBige Aufschmelzung, Schadigung des Materials
und damit zu reduzierter Produktqualitat.

EREMA's patentierte Technologien wie Double Disc und Air Flush Module eliminieren
negative Einflusse auf den Extruder und sorgen fUr eine hohe MaterialgUte sowie eine
groBe Verarbeitungsbandbreite.

DD - Double Disc - Vortrocknen und Vorverdichten von Materialien mit
bis zu 12% Restfeuchtigkeit
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Funktionsweise

Durch die Anordnung einer zweiten Scheibe im EREMA
Schneidverdichter erfolgt eine rdumliche Trennung in
Kammer ® und Kammer 0. Die Materialvorbereitung
(zerkleinern, mischen, erwdarmen, trocknen und vor-
verdichten) erfolgt in Kammer ©@. Die Beschickung des
Extruders (Pufferung des vorbehandelten Materials)
erfolgt aus Kammer O.
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Schematische Darstellung Schneidverdichter mit DD Technologie

Einzigartige Qualitdt bei BOPET

» Bei der Aufbereitung von BOPET entfdllt die
Entgasungszone des Extruders durch Einsatz der
DD Technologie

2 Bessere Farbwerte und die Reduktion von Gelen
erhéhen deutlich die Ruckfuhrquote in den Pro-
duktionsprozess

» Reduzierte Investitions- und Wartungskosten durch
hdhere Durchsatzleistung
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Temperaturverlauf im Schneidverdichter
mit DD Technologie
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Air Flush Module
Austragen der Feuchte aus dem Schneidverdichter bei der Verarbeitung
von Materialien mit hoher Restfeuchtigkeit
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Die Beschickung @ erfolgt mit Material welches eine
hohe Restfeuchtigkeit aufweist. Im Schneidverdichter @
wird das Material zerkleinert, gemischt, erwarmt,
getrocknet, vorverdichtet und gespeichert. Die Heraus-
forderung bei diesem Prozess ist die AbfUhrung des
entstehenden grofBen Dampfvolumens. * =@

Ein kontinuierlicher Luftstrom des Air Flush Module

durchspUlt das Material im Schneidverdichter. Das 5
verdampfende Wasser wird mit dem unterstUtzenden

Luftstrom rasch und effektiv Uber eine Absaugung @ I =
aus dem Schneidverdichter abgesaugt.

Der direkt tangential angeschlossene Extruder ® wird
kontinuierlich mit dem hochst effizient vorgetrockneten
Material befUllt. Schematische Darstellung Air Flush Module

Y Qualitativ hochwertiges Endprodukt bei der Verarbeitung von Material mit hoher Restfeuchte von bis zu 12%,
z.B. gewaschene Post Consumer Folienabfélle

) Optimale Aufbereitung von BOPET mittels DD Technologie
) Steigerung der Durchsatzleistung durch gleichmaBige Beschickung mit homogenem Material

) Geringerer Energiebedarf durch effiziente Vortrocknung

) Gesteigerte Maschinenlebensdauer und geringere Wartungskosten

2 Nachrustbarkeit bei nahezu allen EREMA Anlagen gegeben

VorfUhrungen und Versuchslaufe mit lhrem Kunststoffmaterial sind nach Terminvereinbarung in unserem Kunden-
versuchszentrum maoglich.
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